Hydro

Werkstoffdatenblatt - Stranggepresste Profile
Legierung EN AW-6005A [AISiMg(A)]

EN AW-6005A ist ein mittelfester Strukturwerkstoff, welcher eine gute Kombination aus Festigkeit und Zdhigkeit aufweist. Im
Gegensatz zu EN AW-6082 lasst er sich noch dekorativ anodisieren.

Vielfdltig als Werkstoff fiir Strukturbauteile eingesetzt, zum Bespiel im Boots- und Schiffbau, im Schienenfahrzeugbau, sowie im
LKW- und Busbau.

Typische Anwendungen
e Strukturelemete e Bootsmasten e Schienenfahrzeugbau

Chemische Zusammensetzung !

Si Fe Cu Mn * Mg Cr Zn Ti Pb Bi Sn Andere

Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Max Max einzeln total

0,50 0,90 0,35 0,30 0,50 (0,40 0,70 0,30 0,20 0,10 0,05 0,15

“Mn +Cr: 0,12 — 0,50
1 Chemische Zusammensetzung gemal EN-573-3:2013

Mechanische Eigenschaften 23

C 1 Cc
Wandicke Ryo2 R, A Acomm HIBW VIS
Zustand ¢ tmm MPé MPa % o TYPISCHER TYPISCHER

[mm] [MPa] [MPa] [%] [%] WERT WERT
Offenes Profil T42 t<25 920 180 15 13 50 56
t<5 225 270 8 6 90 95
Offenes Profil T62 5<t<10 215 260 8 6 85 920
10<t<25 200 250 8 6 85 90
Hohlprofil T42 t<10 90 180 15 13 50 56
. t<5 215 255 8 6 85 90

Hohlprofil T62

5<t<15 200 250 8 6 85 90

2 Eigenschaften gemafd EN 755-2:2016 fur stranggepresste Profile, Mindestwerte.

3 Wenn der Querschnitt eines Profil sich aus unterschiedlichen Dicken zusammensetzt, denen verschiedene Werte der mechanischen
Eigenschaften zugeordnet sind, gelten die jeweils niedrigsten festgelegten Werte fur den gesamten Querschnitt des Profils.

a Eigenschaften werden durch Abschrecken an der Strangpresse erzielt.

¢ Brinell-Harte nur zur Information. Vickers Hartewerte sind aus Brinell errechnet und sollten als Mittelwerte verstanden werden.

Zustandsbeschreibungen 4

T4 Losungsgegliht und kaltausgelagert auf einen weitgehend stabilen Zustand

T5 Abgeschreckt aus der Warmumformtemperatur und warmausgelagert

T6 Losungsgegliiht und warmausgelagert

T64 Losungsgegliiht und zur Verbesserung der Formbarkeit nicht vollstandig warmausgelagert

T66 Losungsgegliht und warmausgelagert — bessere mechanische Eigenschaften als T6 durch spezielle Kontrolle des
Verfahrens

4Zustande gemafd EN 515:1993
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Technologische Eigenschaften >

Warme SIIEAITECIE Elektr Ausdehnungs-
E-Modul Schubmodul Schmelzbereich Dichte s . Warme- : . o 9
Zustand [GPal [GPal [°C] [g/cmd] Leitfahigkeit kapazitat Widerstand koeffizient
. -6 -1
[W/m-K] [J/kg-K] [NnQm] [10-]K-1]
70 26 605 - 655 2,71 898 23,3
T6 176 36

5Quelle: MNC Handbok nr 12, Version 2, SIS, 1989. Typische Eigenschaften bei Raumtemperatur 20°C

Vergleich der Eigenschaften mit verwandten Legierungen ©

Eigenschaft

Zugfestigkeit
Kerbschlagzahigkeit
Oberflachenqualitét
Dekorative Anodisierbarkeit

Korrosionsbesténdigkeit
Zerspanbarkeit
Kaltumformbarkeit
Schweillbarkeit

6 Bewertung in Stufen 1 - 5, 5 = am besten

Schwingfestigkeitseigenschaften

Beispiel der Dauerfestigkeit von EN AW-6005A im
Zustand T6. Diese Angaben dienen als Richtlinie und
koénnen nicht garantiert werden. Die Ergebnisse gelten
fiir die Proben der untersuchten Muster.

135
]

130

Der Test wurde durchgefiihrt bei 20 + 2 °C an
Flachproben parallel zur Pressrichtung des Profils bei
Hydro Innovation & Technology, Finspang, Sweden.

125

Axiale sinusférmige Schwingbelastung mit konstanter
Amplitude bei einer Frequenz von 80-90 Hz.

120

Spannungsverhdltnis (o,/0,) R = 0.5

Ausfélle nach 107 Zyklen sind mit Pfeilen —— 6005A-T6

gekennzeichnet. 1 T T T TTTIT1 T T TTTIT1 T T T TTTT 1

10* 10° 10° 10’

Spannungsschwingbreite Ac [MPa]
115
Il

Bruchlastspielzahl N
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Verhalten bei der Warmebehandlung ’
Beispiele fiir mogliche Warmebehandlungen der Legierung 6005A.
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7 Flachprofil, 200 x 3 mm, luftabgeschreckt an der Presse, vor der Warmebehandlung 24 h kalt gelagert, Proben in Pressrichtung entnommen
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